
Наливной пол ветонит. Обереги, наделенные самой мощной силой, выполняются 
кровными родственниками - родителями, детьми, братьями и сестрами. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Наливной пол ветонит  

>>>MORE<<< 

Упрочнение верхнего слоя 

бетона происходит за счет 

пропитки грунтовкой бетона 

и прохождения ее в поры на 

глубину 1-3 мм. Грунтовка 

как бы проклеивает бетон, 

таким образом, верхний слой 

становится значительно 

прочнее (обычно на 50-70, 

наливной пол ветонит - 200-

300). Это значительно 
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увеличивает срок службы 

готового покрытия и 

устраняет риск деламинации. 

Полное запечатывание пор 

основания - чрезвычайно 

важный элемент подготовки, 

наливной пол ветонит если 

останутся открытыми поры, 

то воздух, выходящий из 

нливной, может нарушить 

целостность поверхности 

свеженанесенного жидкого 
полимера. 

В ряде случаев 

свеженанесенную грунтовку 

необходимо посыпать сухим 

кварцевым песком для 



повышения шероховатости 

поверхности и адгезии слоев. 

Этот процесс осуществляют 

ветонио следующих случаях 

Критерием хорошо 

прогрунтованного основания 

является видимое наличие 

пленки грунтовки на 

поверхности, которое можно 

визуально зафиксировать 

наливной пол ветонит более 

насыщенному цвету 

поверхности после 

высыхания основания, а 
также некоторому блеску. 

Полиуретановые окрасочные 

системы во много раз 



износоустойчивее 

эпоксидных. Несмотря на 

несколько более высокую 

стоимость материала, именно 

они используются чаще. При 

их использовании следует 

помнить, что для 

однокомпонентных 

полиуретановых материалов 

рекомендуется расход не 

более 130-150 гмг на один 

слой. В то время как при 

нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход 

можно увеличить до 500 гм2, 

это позволит скрыть большую 

часть мелких недостатков. 



Материал для ветноит слоя 

наловной систем обычно 

состоит из двух компонентов 

и готовится непосредственно 

на стройплощадке. Смолу и 

отвердитель перемешивают 

друг с другом в заданных 

пропорциях до однородного 

состояния и выливают на пол, 

после чего равномерно 

распределяют массу по 
поверхности. 

При нанесении 

двухкомпонентных 

материалов следует 

смешивать только то 

количество, которое может 



быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 

мин) материала. Попадание 

влаги на покрытие до его 

отверждения недопустимо. 

Отверждение 

вододисперсного материала 

происходит одновременно с 

его высыханием (удалением 

воды). Через 15-20 мин на 

поверхности образуется 

корочка высохшего 

материала, поэтому все 

операции по разравниванию 

следует заканчивать не позже 

чем через 15 мин после 

нанесения материала. Для 



обеспечения равномерности 

качества поверхности и 

удаления пузырьков воздуха 

из наливного пола проводят 

прокатку свеженанесенного 

наливного покрытия 

игольчатым валиком. Такая 

прокатка не обязательна, но 

позволяет равномерно 

распределить материал по 

площади и раливной его 
выравнивание. 

Виды высоконаполненных и 

наливной пол ветонит в 

етонит разнообразны, они 

классифицируются по 

толщине покрытия и виду 



наполнителя. Наносятся 

двумя принципиально 

разными нливной, 

отличающимися способом 

смешивания смолы и 

наполнителя. Первый метод 

наливной пол ветонит 

присыпки, более простой, 

отличается быстротой 

укладки и не требует 

специальной подготовки и 

высокой квалификации 

персонала. Однако он менее 

экономичен. Второй метод - с 

технологией смешивания 

смолы и наполнителя до опл 

материала, - более 



трудоемкий наливной пол 

ветонит занимает больше 

времени для выполнения. Он 

требует высокой 

квалификации персонала, но 

экономически более выгоден. 

Укладка наловной смеси 

выполняется вручную или с 

применением затирочных 
машин. 

Первый вариант требует 

высококвалифицированного 

персонала, наливной пол 

ветонит второй - 

использования наливно 

оборудования. Поэтому в 

настоящее время наиболее 



распространена технология 

устройства наполненных 

систем путем присыпки. Рис. 

Декоративное покрытие 

тераццо на основе 

эпоксидных смол с цветным 

кварцевым песком 1 - смесь 

окрашенного кварцевого 

песка с эпоксидным 

связующим Наливной пол 

ветонит - грунтовочный слой 

3 - основание При устройстве 

высоконаполненных систем в 

качестве наполнителя 

используется кварцевый 

песок или специально 

подобранные смеси 



наполнителей разных 
фракций и цветов. 
 

Наливной пол ветонит 

<>>>MORE<<< 

Современный пол в мечтах создателей 

должен составлять одно целое с бетонным 

основанием, не иметь швов и пор для 

проникновения влаги, должен быть идеально 
ровным, легко мыться, в том числе, 

машинами для уборки. Что же такое 

полимерный пол. Основу его составляют 

полимеры. Полимеры - это органические 
вещества наливной пол ветонит очень 

большой молекулярной массой и длиной 

цепи, состоящей из многократно 

повторяющихся фрагментов. 

Поли - означает много. Полимеры, в силу 

своего строения обладают рядом свойств, 

который нашли свое применение в 

различных областях, в том числе, в 

автомобилестроении и промышленных 
полах. Это такие свойства как высокая 
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механическая и химическая прочность в 
тонких слоях при небольшом удельном весе, 

способность сочетаться с различными 

наполнителями, то есть стало возможным 

создание композиционных материалов для 

замены традиционных бетона, метала, 
дерева. 

Ппол полимеров можно изменять 

бесконечное количество раз с помощью 
специальных добавок, наполнителей, 

пластификаторов, разбавителей и т. до тех 

пор, пока не будут достигнуты нужные 

свойства. В полах применяются несколько 

видов полимеров, в основном это 
эпоксидные, полиуретановые и 

метилметакрилатные. 

Остановимся на первых двух группах. 
Эпоксидные материалы обладают наливной 

пол ветонит пространственным строением, 

сшивка цепочек смолы и отвердителя 

происходит налливной всех направлениях, 

поэтому они более прочны на сжатие, имеют 
большую химическую стойкость и самую 

высокую адгезию (сцепление) к основанию. 



У полуретанов сшивка происходит, в 
основном, линейно, поэтому они более 

наоивной, держат нагрузки на изгиб, удар п 

ол деформацию. Существует своеобразный 

неугасающий спор в среде специалистов и 

строителей, какой полимер лучше эпоксид 
или полиуретан. Каждый из экспертов 

выбирает тот, в работе с которым у него 

больше опыта и знаний. Наше мнение 

заключается в профессиональном 

избирательном подходе по применению 
полимера в том случае, когда его свойства 

соответствуют предъявляемым требованиям 

к покрытию пола. Эпоксидные полы в силу 

своих качеств применяются чаще есть, 

кстати, гибридные полимеры, Покрытие 
формируется прямо наливной пол ветонит 

поверхности бетонного основания в данных 

конкретных условиях. 

Под условиями подразумевается 

температура окружающего воздуха и 

основания, влажность основания, степень 

ровности поверхности и степень подготовки 

бетона, его прочность и другие особенности. 
Свойства получаемого покрытия зависят от 



правильного соотношения компонентов A и 
B. Наливной пол ветонит каждого продукта 

это соотношение. 

Нужно убедиться, что отвердитель 
(компонент B) весь до конца вылит из банки. 

Также важна эффективность смешивания 

компонентов. Это достигается правильным 

подбором смесителя, его мощности, 

конфигурации и размером насадки. Смесь 
при перемешивании должна двигаться снизу 

вверх и не захватывать лишний воздух, 

который будет трудно выгнать из материала 

в дальнейшем. Необходимо строго 

соблюдать время перемешивания и всю 
процедуру, описанную в техзадании. 

Полимерные полы можно наносить на бетон, 

выравнивающие стяжки на цементной 

основе (гипс в составе стяжек не 

рекомендуется), на толстый металл по 
специальному грунту, толстые и прочные 

ДСП, МДФ, ацеит, фанеру, ГВЛ и другие 

наливной пол ветонит и минеральные 

основания, которые работают без прогиба 

наливной пол ветонит. 



Отвердитель - это очень активное вещество с 
небольшой молекулярной массой. Он 

взаимодействует с активными центрами 

смолы и как иголка с ниткой сшивает 

соседние молекулы, образуя при этом очень 

прочную химическую ветонпт и чистую 
тепловую энергию. 

Наливной пол ветонит происходит по всем 

эпоксидным или полиуретановым группам в 
разных направлениях. С начала процесса 

реакция отверждения идет с большой 

скоростью, а затем по мере расходования 

энергии, замедляется. Окончательно 

полимер достигает своих свойств с течением 
достаточно длительного времени. Засыпка 

по неотвержденому слою декоративных 

флоков (чипсов) различной природы - 

кусочки акриловой краски различных 

цветов, металлизированные, 
флуоресцентные, мелкие блестки-глиттеры 

наливной пол ветонит т. 
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