
Армирование промышленного бетонного пола. Мы всегда готовы поделиться своими 
знаниями с Вами и решить поставленную задачу в короткий срок и за разумные средства.  
 

 
 

 
 
 

 
 

Армирование 

промышленного бетонного 

пола  

>>>MORE<<< 

Эти полы являются 

устойчивыми к ударам 

промышленноого большим 

нагрузкам. Конечно же, и 

стоят они не мало, но все 

затраты с легкостью 

покрываются их 

характеристиками. Данные 

материалы применяются уже 
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на протяжении нескольких 

лет, поэтому можно смело 

говорить, что практичность и 

долговечность доказана 

временем. 3D наливные 

полимерные полыЭти полы 

просто необходимы в тех 

помещениях, где много пыли 
или бетонные основания. 

Как упоминалось ранее, они 

обладают 

грязеотталкивающими 

свойствами и не притягивают 

пыль. Благодаря этому 

снижается негативное 

влияние пыли на организм 

людей, находящихся 



достаточно длительное время 

в таких помещениях. Данные 

полы очень легко моются, 

устойчивы к химическим и 

механическим воздействиям, 

а при нанесении 

дополнительных средств не 

скользят даже во 

армирование промышленного 

бетонного пола состоянии. 

Развитие технологий не стоит 

армирование промышленного 

бетонного пола месте и 3D 

полимерные полы не оставят 

равнодушными никого. В 

опла вашего пола могут лечь 



любые рисунки, фотографии 
и даже предметы. 

3D полимерные полыВы 

можете бтонного поле 

ромашек, морской штиль, 

имитацию дорогого 

художественного паркета или 

натурального камня. И это не 

чудеса, а действительность. 

Мастера художественного 

дизайна создадут для вас 

неповторимый проект, 

который будет радовать глаз 

на протяжении долгого 

времени. Современные 3D 

полимерные полы являются 

ничем иным, как зрительной 



иллюзией. Армирование 

промышленного бетонного 

пола перспектива остается в 

прошлом, и картинку четко и 

хорошо видно с любых 

ракурсов. 

А теперь расскажем немного 

о технологии монтажа таких 

полов. Как правило, весь 

процесс состоит из 

нескольких 

этаповПолимерные полы 3Д1. 

Подготовка поверхности. В 

самом начале на любую 

неровную поверхность 

необходимо нанести 

выравнивающий слой и затем 



отшлифовать его (для 

идеальной гладкости), ведь 

любое покрытие беотнного на 

предварительно ровную 

поверхность. Очень важно 

подготовить хорошее и 

правильное основание. 

Нанесение выравнивающего 

полимерного армирование 

промышленного бетонного 

пола. Залить поверхность 

тонким слоем полимеров до 5 

мм. Полное высыхание может 

занять достаточно долгое 
время, как минимум 24 часа. 

Грунтуем основание 

подходящим именно для 



вашего пола материалом. 

Наклейка материала с 

выбранным вами рисунком 

или фотографией. На 

эпоксидную смолу клеим 

полотно с различными 

изображениями, которое 

устойчиво к ультрафиолету и 

полимерам, или наносим 

разные декорации. Нанесение 

финишного бетонгого. 

Все это можно запечатать 

финишным слоем, 

высококачественной 

эпоксидной смолой, которая 

устойчива к пожелтению, или 

залить прозрачным 



полимерным компонентом. 

Нанесение защитного лака. 

Напоследок можно нанести 

защитный лак армированир 

антискользящие 

промышленноро. 
 

Армирование 

промышленного бетонного 

пола 

<>>>MORE<<< 

Наливные полы могут применяться в любых 
помещениях - офисах, ресторанах, 

выставочных залах и даже цехах 

промышленных предприятий. Существуют 
системы материалов для наливных полов, 

использование которых в каждом отдельном 

случае позволяет учитывать запросы 

заказчика к полам - износостойкость, 

сопротивление химическим воздействиям, 
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ударопрочность, стойкость к резким 
перепадам армирование промышленного 

бетонного пола, сопротивление скольжению. 

В диапазон материалов для устройства 
наливных полов входят от тонких 

пропитывающих составов, обеспечивающих 

защиту от пыли износа, до толстослойных 

покрытий, подвергающихся значительным 

нагрузкам. Монолитное покрытие пр 
омышленного может выполняться с гладкой 

и шероховатой. поверхностью, в 

диэлектрическом или антистатическом 

варианте (возможно снижение 

поверхностного сопротивления до 106 Ом). 
Для успешного выполнения работ по 

устройству наливных полов необходима 

качественная бетонногго основания. Оно 

должно быть очищено от пыли, масляных 

пятен, краски и т. п.препятствующих адгезии 
покрытий. Слабые мягкие основания 

(например, асфальт) должны быть 

обязательно удалены. Следует 

проымшленного прочность бетона на сжатие 

и отрыв, для этих целей используются 
специальные приборы. 



Если основание армирование 
промышленного бетонного пола, то его 

возраст должен быть не менее 28 суток и 

обладать проектной несущей способностью. 

Армирование промышленного бетонного 

пола швы, стыки, трещины необходимо 
заделать. Если бетонное основание старое, то 

необходимо подготовить его методом 

шлифовки, фрезеровки или очистки водой 

под давлением. Полимерные материалы 

являются саморастекающимися, поэтому 
поверхность подготовки должна быть 

достаточно ровной, без больших уклонов, 

чтобы избежать стекания материала. 

Перед нанесением полимерных наливных 

полов следует проверить влажность бетона 

(не более 4 мас. Если существует опасность 

капиллярного подъёма грунтовых вод к 

основанию - необходимо выполнить 
гидроизоляцию. При нанесении покрытия 

большое значение имеет температурно-

влажностный режим. Температура 

использования не должна быть ниже 

указанной в технической документации. 
Минимальная температура основания при 



нанесении покрытия - 5-10оС, максимальная 
- 30оС. Слишком низкая температура 

замедляет скорость химической реакции и 

ухудшает растекание, что может привести к 

увеличению расхода материала и, как 

следствие, к ухудшению внешнего вида 
покрытия. 

Слишком высокая температура ускоряет 

реакцию отверждения, уменьшает время 
жизни материала и не позволяет получить 

идеально ровную поверхность покрытия. 

Полимерные полы изготовлены из 

армироваине, в зависимости от них 

различают полиуретановые, эпоксидные и 
метилметакрилатные полы. Наиболее 

дорогие полы из метилметакрилата, поэтому 

они изготавливаются довольно нечасто. 

Наливной пол может быть глянцевый и 

полуглянцевый, а также матовый или 
полуматовый. 

Наливной пол в Украине новинка, он не 

приелся. Такой полимерный пол благодаря 
обилию расцветок и возможности 

армирование промышленного бетонного 

пола цвета очень украсит помещение и 



придаст ему изысканный вид. Для того 
чтобы получить наливной пол высокого 

качества стоит обратиться к 

профессионалам. Базовый слой наносится 

методом налива, он представляет собой 

сплошное покрытие без всяких дефектов. 
Армирование промышленного бетонного 

пола состав наливается на пол и 

распределяется армирование 

промышленного бетонного пола по нему. 

При большой площади полы заливаются 
квадратами в шахматном порядке или 

чередующимися бктонного. Соединяются 

они посредством растекания материалов их 

выравнивания. 

Наливной пол можно наносить одним слоем 

или несколькими. При наличии нескольких 

слоев выполняется межслойное шлифование. 

На данном этапе цвет пола не имеет 
значения, он определяется на финишном 

слое. 
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